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CASTING OPERATOR (METALWARE) HCS/Q2801 

NSQF Level 4 
 

 

                               HCS/N2801 (Perform Pre Casting Requirements) 

                    HCS/N2801: कास्टॊग (ढराई) से ऩहरे की आवश्मक तैमारयमाॉ कयना 

Multiple Choice Questions: 

सही ववकल्ऩ का चमन कीसजए 

 

1. The Job role of the Metal Casting Operator is; 

भेटर कास्टॊग ऑऩयेटय (Metal Casting Operator) की बूमभका क्मा है? 

a) Controls pouring station in which aluminium and aluminium alloys are cast into ingots 

ऐसे ऩोरयॊग ्टेशन को ननमॊत्रित कयना जहाॉ एल्मुमभननमभ औय उसकी मभश्र धातुएॉ  इन्गट  भें ढारी जाती हैं 
b) Regulates flow of molten metal from ladle  

कयछी  से पऩघरे हुए धातु के प्रवाह को ननमॊत्रित कयना 
c) Regulates flow of metal from trough into moulds 

नारी  से साॉचे  भें धातु के प्रवाह को ननमॊत्रित कयना 
d) All of the Above 

उऩयोक्त सबी 
2. Expendable moulds are utilized for a 

एक्सऩेंडफेर भोल्ड का उऩमोग ककसके मरए ककमा जाता है? 

a) Single metal casting 

केवर एक फाय धातु कास्टॊग के मरए 

b) Double metal vesting 

दो फाय धातु कास्टॊग के मरए 

c) Triple Metal Casting 

तीन फाय धातु कास्टॊग के मरए 

d) None of the above 

उऩयोक्त भें से कोई नहीॊ 
3. Expendable Mould means 

एक्सऩेंडफेर भोल्ड का क्मा अथथ है? 

a) Can only make one metal casting 

इससे केवर एक फाय धातु की कास्टॊग की जा सकती है 

b) Made of sand, or other similar materials 

मह येत मा अन्म सभान साभग्री से फना होता है 

c) Binders used to support material hold its shape 

फाइॊडसथ  का उऩमोग ककमा जाता है ताकक साभग्री अऩना आकाय फनाए यखे 
e) All of the above  

उऩयोक्त सबी 
 

HCS/N2802 (Casting Of Metal Surface) 

HCS/N2802: धातु की सतह की कास्टॊग 

FILL IN THE BLANKS : 

रयक्त ्थान बयें  
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1. In Continuous casting process, a flow of molten material equates of a water-cooled hole and creates a continuous rod or strip 

which is then ____________ by a rounded saw.  

सतत कास्टॊग प्रक्रिमा भें, वऩघरी हुई साभग्री का प्रवाह ऩानी से ठॊडा क्रकए गए साॉच ेसे होकय गुजयता है औय रगाताय एक यॉड मा ऩट्टी फनाता है, 

सजसे क्रपय ___________ द्वाया काटा जाता है। 

2. A new technique, generally known as circular continuous casting, entails the water-cooled hole (mold) oscillating as well as 
rotating at approximately ___________ during the casting procedure.  

एक नई तकनीक, सजसे साभान्मत् सकुुरय सतत कास्टॊग कहा जाता है, इसभें ऩानी से ठॊडा क्रकमा गमा साॉचा कास्टॊग प्रक्रिमा के दौयान रगबग 

___________ ऩय घूभता औय हहरता है। 

3. Iron, steel, ____________and bronze are traditional cast metals.  

रोहा, ्टीर, __________ औय काॊ्म ऩायॊऩरयक ढराई जाने वारी धातुएॉ हैं।  

4. Cores produced by baking __________ sand bound with vegetable oils or natural sugars have been substantially replaced. 

कोय जो _________ येत से फनाए जात ेथे औय सजसे वन्ऩतत तरे मा प्राकृततक शकुया से फाॊधा जाता था, उन्हें  कापी हद तक फदर हदमा गमा है।  

5. Metals or alloys are __________ and prepared in a furnace which may be of the cupola, rotary, crucible, electric arc, channel or 
coreless induction type.  

धातुएॉ मा मभश्रधातुएॉ __________ की जाती हैं औय बट्ठी भें तैमाय की जाती हैं, जो कऩोरा, योटयी, िूमसफर, इरेसक्िक आकु, चैनर मा कोयरैस 

इॊडक्शन प्रकाय की हो सकती है। 

HCS/N8505: (Entrepreneurship Skills For Metal Casting Operator) 

HCS/N8505: भेटर कास्टॊग ऑऩयेटय के मरए उद्ममभता कौशर 
 

True / False 

सही/गरत 

1. The entrepreneurial process is relatively rare in the United States.  

उद्ममभता प्रक्रिमा  सॊमुक्त याज्म अभेरयका भें अऩेऺाकृत दरुबु है। 

2. One of the spheres of influence on entrepreneurs is the ethno-cultural environment.  

उद्ममभमों ऩय प्रबाव डारने वारे ऺेिों भें से एक है जातीम-साॊ्कृनतक वातावयण। 

3. The disadvantages of entrepreneurship include autonomy, the challenge of a start-up, and less control over personal finances. 

उद्ममभता के नुकसान  भें शामभर हैं: ्वामत्तता , ्टाटु-अऩ की चुनौती , औय व्मसक्तगत ववत्त ऩय कभ तनमॊत्रण।  

4. Culture does not affect the image or status of entrepreneurs.  

सॊ्कृतत  उद्ममभमों की छवव मा स्थतत को प्रबाववत नहीॊ कयती। 

5. Self-efficacy is a person's need for achievement.  

्व-प्रबावकारयता  क्रकसी व्मसक्त की उऩरसधध की आवश्मकता होती है। 

 
HCS/N9901 ( Coordinate With Colleagues And Work As A Team) 

HCS/N9901: सहकमभमुों के साथ सभन्वम औय टीभ के रूऩ भें काम ुकयना 
 

Multiple Choice Questions: 

सही ववकल्ऩ का चमन कीसजए 
 

1) What is the term for the set of behaviours and tasks that a member of the group is expected to perform because he or she is a 
member of the group? 

उस सेट को ककस नाभ से जानते हैं सजसभें सभूह का सद्म उस सभूह का सद्म होने के कायण अऩेक्षऺत व्मवहाय औय कामथ कयता है? 

a. Group roles    c)    Synergy 

सभूह बूमभकाएॉ       मसनजी 
b. Virtual teamwork    d)    Role making 

         वचुथअर टीभवकथ             बूमभका ननभाथण 

2) How do you describe a work group that comprises workers with demarcated tasks and distant line managers? 
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आऩ उस कामथ सभूह का वणथन कैसे कयेंगे सजसभें श्रमभकों के कामथ ्ऩष्ट रूऩ से पवबासजत हैं औय वरयष्ठ प्रफॊधक दयू हैं? 

a. Dependent   c)    Interdependent 

आश्रश्रत       ऩय्ऩय आश्रश्रत 

b. Independent   d)    Collaborative 

्वतॊि            सहमोगात्भक 

3) Which one of the following is not a characteristic of a team? 

ननम्न भें से कौन टीभ की पवशेषता नहीॊ है? 

a. Minimal and formal knowledge sharing        c)   Individual and collective responsibility 

न्मूनतभ औय औऩचारयक ऻान साझा कयना      व्मसक्तगत औय साभूहहक सजम्भेदायी 
b. Collective output                 d)   Fluid dimension to roles and tasks 

साभूहहक उत्ऩादन             बूमभकाओॊ औय कामों भें रचीरेऩन का होना 
 

HCS/N9913 (Maintain Health, Safety And Security At Workplace) 

HCS/N9913: कामु् थर ऩय ्वा््म, सुयऺा औय सुयऺा फनाए यखना 

Fill In The Blanks 

रयक्त ्थान बयें 
 

1. The ____________ that govern occupational health and safety in a bamboo processing workplace are very important to each and 

every learner.  

फाॊस प्रसॊ्कयण कामथ् थर भें व्मावसानमक ्वा््म औय सुयऺा को ननमॊत्रित कयन ेवारे ____________ प्रत्मेक सीखने वारे के मरए फहुत 

भहत्वऩूणथ हैं। 

2. The learner should be able to _____________ typical workplace hazards and follow procedures that will control the risks 

associated with those hazards to prevent injury, illness and death. 

सीखने वारे को साभान्म कामथ्थर खतयों को ___________ कयने भें सऺभ होना चाहहए औय उन खतयों से जुडी जोखखभों को 
ननमॊत्रित कयने वारी प्रकिमाओॊ का ऩारन कयना चाहहए ताकक चोट, फीभायी औय भतृ्मु से फचा जा सके।  

3. The knowledge of workshop ______________ will enable the learners to respond correctly and safely in an emergency situation 

that may arise in a bamboo processing workplace and to take appropriate safety measures.  

कामथशारा की ___________ का ऻान सीखने वारों को फाॊस प्रसॊ्कयण कामथ् थर भें उत्ऩन्न होने वारी आऩातकारीन स्थनत भें सही औय 

सुयक्षऺत प्रनतकिमा देने औय उश्रचत सुयऺा उऩाम कयने भें सऺभ फनाएगा। 

HCS/N9903 (Maintain Personal Hygiene) 

HCS/N9903: व्मसक्तगत ्वच्छता फनाए यखना 
Multiple Choice Questions: 

सही ववकल्ऩ का चमन कीसजए 
 

1. The most effective way to prevent germ spread at work is: 

कामथ् थर ऩय कीटाणुओॊ (germs) के पैराव को योकन ेका सफसे प्रबावी तयीका क्मा है? 

a. Wearing jewellery      c)   Using perfumed soap 

            गहने ऩहनना                       सुगॊश्रधत साफुन का उऩमोग कयना 
b.  Proper hand-washing      d)   Avoiding breaks    

           सही तयीके से हाथ धोना                बे्रक से फचना 
    

2. How long should you scrub hands with soap? 
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साफुन से हाथों को ककतनी देय नघसना (scrub) चाहहए? 

a.  5 seconds   c)     1 minute 

           5 सेकॊ ड        1 मभनट 

b.  20 seconds   d)     Only when visibly dirty 

           20 सेकॊ ड             केवर जफ हाथ साप न हदखें 
 

3. PPE for cleaning chemicals includes: 

यसामनों के मरए PPE भें क्मा शामभर है? 

a.  Gloves and goggles  c)    Regular office clothes 

           द्ताने औय चश्भा                  साभान्म ऑक्रपस कऩडे 
b.  Only face masks   d)    Sandals  

        केवर पेस भा्क      सैंडर 

 
HCS/N9904 (Basic Business Management) 

HCS/N9904: भूर व्मवसाम प्रफॊधन 

Multiple Choice Questions: 

सही ववकल्ऩ का चमन कीसजए 
 
1. What is the PRIMARY goal of training employees in jewellery-making? 

  आबूषण ननभाथण भें कभथचारयमों को प्रमशऺण देने का भुख्म उद्देश्म क्मा है? 

a. To reduce the number of products made 

  फने हुए उत्ऩादों की सॊख्मा कभ कयना 
b. To enhance skills for creating market-relevant, high-quality products  

  फाजाय-उऩमुक्त, उच्च गुणवत्ता वारे उत्ऩाद फनाने के मरए कौशर फढाना  
c. To increase production speed at the cost of quality 

  गुणवत्ता की कीभत ऩय उत्ऩादन की गनत फढाना 
d. To eliminate the need for supervision 

  ऩमथवेऺण की आवश्मकता सभाप्त कयना 
2. Which training method is MOST effective for teaching gemstone setting? 

  यत्न सेहटॊग मसखाने के मरए सफसे प्रबावी प्रमशऺण पवश्रध कौन-सी है? 

a. Only theoretical lectures 

  केवर सैद्धाॊनतक व्माख्मान 

b. Hands-on workshops with practical demonstrations  

   व्मावहारयक प्रदशथन के साथ हाथों-हाथ कामथशाराएॉ  
c. Written manuals without visuals 

  त्रफना श्रचिों वारे मरखखत भैनुअर 

d. Online quizzes with no practice 

  केवर ऑनराइन सक्वज़, त्रफना अभ्मास के 
3. Why should employees be trained in trend analysis? 

कभथचारयमों को ट्रेंड पवश्रेषण  भें प्रमशऺण क्मों देना चाहहए? 

a. To copy competitors’ designs exactly 

  प्रनतमोश्रगमों के डडज़ाइन को ठीक-ठीक कॉऩी कयने के मरए 
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b. To understand customer preferences and create relevant designs  

  ग्राहक की ऩसॊद को सभझने औय प्रासॊश्रगक डडज़ाइन फनाने के मरए  

c. To avoid using new materials 

   नए साभग्री का उऩमोग कयने से फचने के मरए 

d. To reduce production costs 

   उत्ऩादन रागत कभ कयने के मरए 

 
DGT/VSQ/N0102 (Employability Skills) 

DGT/VSQ/N0102: योजगाय मोग्मता कौशर 

Fill In The Blanks 

रयक्त ्थान बयें 
 
1) I ____ never seen such a picture before. 

मैंने पहले कभी ऐसी तस्वीर नही ीं देखी। 

2) Aadhaar is __________ card number.  

आधार एक __________ कार्ड  नींबर है। 

3) PAN means _________  

PAN का अर्ड है _________ 

4) ATM can be used for Cash withdrawal, Account enquiry and _________. 

ATM का उपयोग नकद ननकासी, खाता जाींच और _________ के नलए नकया जा सकता है।  

5) Currency notes are issued by _______________ 

मुद्रा नोट ____________ द्वारा जारी नकए जाते हैं। 

 
 

 

 
 

 


